MŰSZAKI LEÍRÁS 							PLANATOL

PLANATOL VP 1110 HM

Felhasználási terület: 

· Alkalmas brosúrák, katalógusok, telefonkönyvek, folyóiratok bármelyik forgalomban lévő automata ragasztókötőgépeken való ragasztására magas sebesség és alacsony feldolgozási hőmérséklet mellett. 
· [bookmark: _GoBack]A Planatol VP 1110 HM  különböző hőmérsékleten alkalmazható Two shot eljárással előragasztóként és főragasztóként 
· Alkalmas cérnafűzött könyvtestek leenyvezésére és beakasztására brosúrák készítésénél.

Tulajdonságok:
1. fehéren pigmentált, közepes ragasztóerejű  kiváló éltapadással rendelkező lágyítómentes, gerincragasztó

1. Viszkozitás: 
1. ca. 1.800mPas	(Haake RS 1, ISO 3219 mérés szerint 170Co /443 K)
ca. 5.800 mPas (Haake RS 1, ISO 3219, 130°C /403K)
1. nyitott idő:		közepes
1. színe: 			elefántcsont
1. szállítás:		granulátum formában 25 kg-s zsákokban 
				oktabinekben
Felhasználás: 
A ragasztó felvitele hengeres adagolóval. 
Javasolt munkahőmérséklet (hengerre számítva) 
· One shot módban 					130 – 170 Co  (403 – 443 K)
· One shotmód, cérnafűzött könyvtestek leenyvezése 	130 – 140 Co (403 – 413K)
· Two shot előragasztó: 					160 – 180 Co (433 – 453K)
· Two shot főragasztó: 					130 – 160 Co (403 – 433K)
· Az előmelegítő tartályt állítsuk legalább 10 és legfeljebb 40 Co –al alacsonyabbra 

Figyelem! 
Az alkalmazási hőmérséklet megváltoztatásával a ragasztó többi paramétere is mint nyitott idő, viszkozitás és a ragasztóerő is megváltozhat. A hosszan tartó melegítés, és a többszöri felmelegítés fokozatos sárgulást eredményezhet. A túl hosszan tartó magas hőmérsékleten való melegítés következtében a ragasztó használhatatlanná válik, ezért célszerű a megolvasztott ragasztóanyag mennyiségét a napi felhasználáshoz igazítani.

Ajánlott optimális feltételek: 
· a felhordó henger rovátkolásának mélysége			0,5 – 1,0 mm
· a rovátkolás sűrűsége: 					4,0 – 7,0 mm
· pormentes könyvgerinc
· egyenletes ragasztófelhordás a következő mennyiségben:	0,5 – 1,0 mm

A gerincmegmunkálást és a ragasztómennyiségét a papír minőségéhez kell igazítani. A hosszálirányú papíroknál elegendő egy gyengébb rovátkolás. Az alacsonyabb grammsúlyú papíroknál, mint pl. a mélynyomó papírok esetében sűrűbb és mélyebb rovátkolású henger ajánlott. Különösen nehéz, mázolt papíroknál előzetes próba ajánlott.

Figyelmeztetés: 
A hőre lágyuló ragasztók az előírt munkahőmérséklet betartása mellett is gőzt bocsájtanak ki. Ez gyakran kellemetlen szaggal jár. Ha az előírt munkahőmérséklet mértékét hosszabb időn át jelentősen túllépik, fennáll a veszélye annak, hogy káros bomlástermékek képződnek. 
A gőzök keletkezésének megakadályozására célszerű elszívást alkalmazni, és az előmelegítő tartályt és a felhordó eszközöket rendszeresen tisztítani.

Tárolás:
A zsákokat hideg helyen, és ne egymásra pakolva tároljuk, különben a granulátum összetapad. 





